c° Congresso

sulla Zama

Il 20 novembre scorso, presso
il nuovo Campus Bovisa del Po-
litecnico di Milane, nella lumi-
nosissima sala consiglio dell’e-
dificio Sesini, si & svolto il se-
condo Congresso sulla ZAMA,
in collaborazione con AIPI {As-
sociazione ltalia Progettisti In-
dustriali), AIM - Associazione
ltaliana di Merallurgia (Centro
di Studio Pressocolata), As-
sofond — Associazione Fonde-
rie di Metalli non Ferrosi e lo
stesso Politecnico di Milano.

Il successo della giornata, con-
fermato dalla presenza di oltre
120 partecipanti, & stato rag-
giunto grazie ai contenuti delle
relazioni presentate da oratori
di alto profilo professionale e
alla fattiva collaborazione degli
sponsor (Frech Italia, Metal-
com, Simar) che hanno suppor-
tato l'evento e che Assofond
desidera ringraziare.

Una giornata interamente de-
dicata ad una lega metallica di
zinco, che in pochi conoscono
ma che tutti utilizziamo, pit o
meng consapevolmente, in
ogni momento del nostro
quotidiano,

Marco Bruschi, una vita dedi-
cata all'attivita di fonditore, ha
ripercorso la nascita e la storia
di questa lega. Il relatore ha
sottolineato che sin dagli anni
'50, quando per la prima volta
zinco, alluminio, rame e magne-
sio, vennero fusi assieme, que-
sta lega abbia trovato largo im-
piego in numerosissimi settori
trovando infinite applicazioni,
grazie alle sue caratteristiche
che combinano semplicita di la-
vorazione ad un'ottima resa
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estetica. Sono infatcti di Zama le
finiture delle auro, le compo-
nenti di rubinetteria, le cernie-
re zip, i supporti interni ed
esterni per gli apparecchi elet-
tronici, le serrature degli arma-
dietti, i giocartoli e wantissime
altre cose.

Mell'ottica di sfruttare le po-
tenzialita del materiale, la ses-
sione mattutina si é focalizzata
sugli interventl di natura pret-
tamente tecnica dei docenti del
Politecnico Elisabetta Gari-
boldi ¢ Antonio Armillotta
nonche di Andrea MNapoli
Amministratore  Delegato  di
Dynacast ltalia, che hanno fatto
il punto sulle tecnologie di fu-
sione della Zama.

Luca Savoini trattamentista
di provata esperienza (Rmp gal-
vanica S.rL.) ha offerto ai pre-
Sent una panoramica {Oﬂ\plﬂm
sui possibili trattamenti super-
ficiali applicabili alla Zama.

Prodorti di alta qualitd, come
quelli che il setcore della pres-

so fusione in Zama mira ad of-
frire, passano obbligatoriamen-
e attraverso una costante ri-
cerca tecnologica.

| comportamenti metallurgici
della lega in turte le fasi di cola-
ta, dalliniezione del metallo
nello stampo al raffreddamento
del gertto, sono monitorat e
studiati grazie al supporto for-
nito dalle modellizzazioni digi-
tali vanno ad affinare le tecno-
logie per la produzione indu-
striale. La resa degli stampi ¢
ottimizzata e al contempo si
ottengono prodotti con ottime
caratteristiche meccaniche che
possono essere impiegatl an-
che per la produzione di com-
ponenti soggette a cicli di usu-
ra e stress rendendo la Zama
concorrenziale nei confront di
aleri metalli e leghe.

Dopo una breve pausa, i lavori
del convegno sono proseguit
nel pomeriggio dando risalto
alla fase di progettazione pro-
pedeutica alla creazione di og-
getti in Zama.




| numerosi partecipanti, che sin
dal mattino hanno colmato la sa-
la convegno, hanno assistito con
interesse alle relazioni presenta-
te da Giorgio Yalentini, Presi-
dente onorario dell’AlPl (Asso-
ciazione [ralia Progertisti Indu-
striali), ¢ da Valerio MNorbis
(SPM di Mantelli Silvia SNC).

Giorgio Valentini, dall'alto di
un'invidiabile esperienza profes-
sionale, ricordando che la Zama
e prima di tutto una lega le cui
caratteristiche variano a secon-
da delle percentali di metalli
che la titolano, ha sottolineato
limportanza di scegliere la giu-
sta composizione metallurgica
in funzione dell'uso finale del
prodotto, privilegiando a volte
pratucim e resistenza meccanica
e altre I'estetica.

Valerio MNorbis, invece, ha mo-
strato come trasferire un'idea
nella realta.

Dal disegno 3D alla prototipa-
zione per poi giungere all'ogger-
to finito, dando una panoramica
completa di cia che un buon de-
signer o progettista deve saper
offrire.

Il relatore ha evidenziato come
la ricerca delle migliori soluzio-
ni progettuali debba essere tra-
slata nel processo industriale. |
progettista deve essere edotto
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sulle tecniche produttive per
poter valutare, gia in fase pro-
gertuale, turti fatrori che inter-
vengono nelle successive fasi di
realizzazione, dall'interazione
macchinal/stampo in cui si consi-
derano grandezze fisiche quali
LEI"I‘IPEFILtLII_.!. PDrt:tt.'l e PFESSiD-
ne. agli aspetti economico/pro-
durtivi e il sottile rapporto tra
resa e qualita del prodotto.

Prima del dibattito finale, in cui
la platea, rivolgendo numerosi
quesiti ai relatori, ha dato ulee-
riore riscontro dell'interesse di-
maostrato durante tutto il con-
vegno, & spettato a Marco Ber-
tolina (Flli Baggi) e a Marco
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Bruschi illustrare alcuni case
history, riportando la loro espe-
rienza.

Gli esempi hanno messo in ri-
salto come la lega di Zama, gra-
zie alla sua versadlica, si faccia
apprezzare grazie anche ad un
rscontro pr:ltu:o su pl’DdDE'EI
vincenti nel mercaro, adacti agh
usi pid disparari.

Da ultimo, il Politecnico di Mila-
no, ha fatto gli onori di casa in-
vitando tutti | partecipanti ad
una visita ai laboratori del dipar-
tmente di Ingegneria Meccani-
ca; un'ottima occasione per ap-
prezzare il virtuosismo con cui
una struttura, quale quella del
Politecnico, gestisce laboratori
di ricerca all'avanguardia, offren-
do le proprie competenze alle
aziende, supportate da attrezza-
wre altamente tecnologiche,
spesso uniche nel loro genere,
che costituiscono un eccellenza
nella formazione di ingegneri e
tecnici sempre pil preparati e
competenti.

Melle pagine che seguono ri-
prendiamo le sintesi delle me-
morie, disponibili, presentate
dai vari relatori nel corso della
giornata,

ea Mapoli, Elsabera Gariboldi, Paclo Ponair
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