Il titolo di questo articolo &
il motto sottotitolato di
Verniciatura Industriale,
che conferma la sua ple-
na validitd appena si visi-
ta I'impianto di vernicia-
tura della RMP. un impor-
tante conto terzista del no-
varese la cul azienda gal-
vanica e di verniciatura &
al vertici nel trattamento
e nella {finitura di plac-
chette per interrutton del-
la pid grande azienda ita-
liana di questo settore
merceologico, la BTicino e
di altre societa, e di com-
ponenti per interno auto
della BMW

Della RMP - Riporti Metalli
Preziosi - di Galliate di cui
& illustrato il profilo nel

Fig. 1 - Nel passato: 1 telal verso
la spruzzatura manuale di finilu-
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VERNICIATURA F’
AUTOMAZIONE ROBOTIZZATA

fondino grigio a pag. 411

abbiamo gid riportato no
tizie di uno “speciale im-
pionto di verniciatura fuo-
ripolvere e a basso impat-
to ambientale” sul fascico-
lo di aprile 96 di Vernicia-
tura Industriale, e ad esso
rimandiamo il lettore inte-
resscto

Il reportage citato era sta-
to eseguito nel momento
in cui trasporto pezzi pron-
i e verniciatura erano an
cord eseguitl manualmen-
te (figg. 1 e 2). La produ-
Zione era a quel tempo di
13.500 placchette in otto
ore glornaliere di lavoro

Attualmente ['automazio-
ne del trasporto pezzl finitd
& della verniciatura robo-
tizzata ha stravolto la fase
produttiva, permettendo
a sergio T. Savoini, il tito-
lare di raggiungere {n un
solo turno di lavoro e con
l'aggiunta di un altro ro-
bot lo stracrdingrio nume-

ro di circa 100.000 pezzi
settimonali

Robotizzazione
della
verniciatura

Lo cabing di spruzzatura
delle vernici liquide & ca-
ratterizzata da due porte
pneumatiche sulle apertu-
re d'ingresso e di uscita
delle bilancelle, che co-
mandano il robot alla ero-
gazione una volta che i te-
lai hanno raggiunto la si-
stemnazione miglicre per -
cevere il getto della verni-
ce

La differenza visiva tre le
operazioni manuali (fig. 3)
e gutomatiche (lig. 4) &
cosi sostanziale da per-
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mettere alla RPM di ridur-
e la volumedtria globale
della cabina, abbassan-
done il tetto, facendo
quindi circolare meno
aria, con il risultato gquali-
tative di ridurre le parti-
celle di polvere che si mo-
vimentano al sup interno,
diminuendo ulteriormente
la percentuale di scarto
(gid bassa: inferiore all
%, era il 2-3% con 'appli-
cazione manudale) causato
dalle puntinature di pol-
vere depositata sul pezzi
durante la fase bagnata

Fig. 2 - 11 verniciatore al lavoro,
prima della robolizzazione appli-
cativa
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Fig. 3 - Particolare dell'applica-
tione manuale di vernici traspa-
renti

Infotti

verso una serie di tegoll
regolabili, in modo da di
stribuire uniformements
I'aria d'immissione in tutia
la zona della postazione

L'aria immessa avevd unda
portata di circa 9.000
m’/ora; essa investe il
pezzo da trattare dal cielo
filtrante verso terra, in
modo che la prima evapo
razione ded solventi pid ra
pidi venga trascinata in

basso e aspirata attraver-
so una {eritola posta sotto

il sistema d'immis-
sione aria funziona attra-

il velo d'acgua

La possibilita di riduzione
dell'aria immessa, in cabi-
na, & stata resa possibile
dell'installazione di un al
tro robot a & assi di mowvi-

mento. che svolge un ec-

cellente lavoro applicati-
vo su migligia di altri pez-
zi

5i tratta del Robi 5Ex (fig
5). un robot antropomeorio
¢ cingue assi, che viene
lacilmente programmeoto

Fig. 4 - Parlicolare della spruzza-
tura robotizzata della siessa ver-
nice

per mezzo del sistema di
cautoapprendimento diret-
to: l'operatore, guidando
il robot manualmente
esegue un ciclo completo
di verniciatura su un te-
laio (o su un pezzo) cam-
picne e il computer di con-
trollo (fig. &) memorizza
tutte le traettorie e i co-
mandi eseguiti, per pol 1i-

Fig. 5 - Il robot duranie 'operazio-
ne di spruzzatura sul pezzi appesi
ai telal di trasporto



Fig. & - La centralina di comando
@ di controllo del robot

peterli iedelmente

"Ci sigmo dotati di due re-
bot antropomorii - ¢l dice
Savoini - per molte ragioni
che possono essere cosi ri-

Fig. 7 - Bilancelle @ trasportatore
sono slall sistemati per lacilitare
la ripetitivita dell'operazione ro-
botizzaita
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assunte:

3 migliorare la produttivi-
tda

d stabilire una continuita
costante della qualita di
spruzzatura

d ridurre 1 costi produttivi
d eliminare gli interventi
manuali, perche vernicia-
tura & semplice gutoma-
zZione

d rendere l'attivita di ver-
niciatura una operazione
industriale, sostituendola
all”arte” del verniciatore
manucdle
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L’azienda

La RMP - Riporti Metalli Preziosi - nasce nel 1978 a
Galliate (No) come azienda galvanica di doratura
e altri depositi metallici. cominciandoe il proprioc
sviluppo imprenditoriale nei primi anni 80. Dopo
un decennio passato alla messa a punto delle pid
gqualificate tecnologie di deposito metallico, nel
1993 si sviluppa industrialmente lino a occupare
48 lavoratori

[l titolare, Sergio T. Savoini (fig. qui sotte), dopo
l'installazione di nuovi impianti galvanici auto-
matici, intuisce {1 valore della finitura organica
sui monuiatti stessi montando due impicnti di ver-
niciatura, di cui uno interamente dedicato al rive-
stimento di placche d'interruttori

La visita alle attivita terzistiche della RMP mette
in evidenza la costante ricerca dei responsabili
condotta sul miglioramento qualitativo delle ver-
nicl applicate (selo 1 - 2% di difettosita quali le
puntinature sul supporto e altre ancora), su pid
consoni dispositivi che riducono il pericolo di ca-
duta, sulle placchette in piano, di polvere, sporco
e altre particelle e in genere sull'engineering im-
piantistico che facilita la validita produttiva delle
operazioni di verniciatura e della qualita azienda-
le (ISO 9001). dopo avere montato un buon labo-
ratorio di controllo e ispezione della qualita di gal-
vanica e di verniciatura

L'azienda novarese cura con particolare riguardo
il problema dell'inquinamento ambientale, contri-
buendo a ridurre sia le emissioni di solvente, a

Da destra: Sergio T. Savoind, il presidente dell'Anver, & la secon-
da generazione dei Saveini, Luca
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mezzo di un valido impianto di carboni attivi, sia
rifiuti inorganici e le morchie di verniciatura

 infatti conlerite al fif?;}'j."l""r- con
’}f“ff'rﬂ finanziato
che la ]“‘vTE = r:'.l*f un

finitivamente

asiinin 12T

"L.

puratore biclogico di Omegna per essere scarica
urate di tutta 'area

i Ga

te insieme a quelle -ir
L att

ddare dalle istituzio

W p— 14 -
2 COomnI 5Ce a

ttiva a
rict, che crea lavoro e be

una vera !';!-.':’.'“.I:il
dinanza: due effetti che trovano
e soddisiatti lavora-
tadine

L'azienda sta studiando 1'utilizzo di vernici traspa

nessere alla c

) accordo e ugualms

tori, imprenditori, autorita pubbliche e

elamenie esentl D-’.:l cos50l
ite l'impatto am

renti all’'acqua comg

ventl

=4l

Fig. & - Particolare della spruzza-
tura robotizzata
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Fig. 9 - 1l carico robotizzato delle
placchette su telaio




Fig. 10 - Lo scarico aulomatice
del telal dal lorno di cottura
(sull'estrema sinisira si netano |
ganci portatelai)

Scarico dei
telai

seTre mollo 1iessihll]l e orgda- g
nternamente stenti nell'impianto (

Conclusione

Fig. 11 - L'impianto di rasporto e 51Ul precedente {ascicolo
sgancio del telal alle scarico
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Fig. 12 - Le placchette vengono
infine controllate & inscatolate



